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Unsere Leistungen

Verwertung von Kraftwerksreststoffen
- Filteraschen, Grobaschen (ca. 1.000.000 t), 2 GroRRanlagen (Lochau, Peres)
- REA-Gips (ca. 250.000 t)

Thermische Verwertung

- Herstellung von Mischbrennstoffen aus gefihrlichen Abfillen (Saureteere, Olschlamme,
Farben und Lacke u.a.m.), Trocknung und Entsorgung von Klarschlammen

- Brennstoffaufbereitungsanlage Beuna — Kapazitat 125.000 t
Klarschlammtrocknungsanlage Espenhain — Kapazitat 18.000 t

T

Umweltsanierung

- Umsetzung von Sanierungsprojekten im In- und Ausland

- Beseitigung von Altlasten/ Kontaminationen speziell aus dem Bereich der
Petrochemie (Saureteere)
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' ,' Recycling von mineralischen und organischen Abfillen
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M@ MUEG - Recycling

Aufbereitungsverfahren

Gipsrecycling

Mineralwollerecycling t&

Recycling von Gleisschotter und
Betonschwellen sowie

Recycli
Beton aus dem Riickbau ecycling von

mineralischen und

organischen Abfillen
Aufbereitung Boden, Ziegeln,

Porenbeton u.a.

Grinschnittkompostierung

Produkte und Sekundarrohstoffe

RC-Gips, RC-Papier
MiWo-RC-Granulat
RC-Schotter

Gesteinskornungen fiir den StraBenbau
sowie Betonindustrie

Betonblocksteine aus RC-Material
Erden und Substrate

Grunschnittkompost

Alle Infos unter www.mueg.de/produkte
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Gips als Rohstoff in der Bauindustrie

Universell in unterschiedlichen Produkten einsetzbar (Gipskartonplatten, Gipsfaserplatten, Putze, Estriche,
Gas- oder Porenbetonsteine)

- Vorteilhafte Material- und Verarbeitungseigenschaften fiihren zu wachsendem Bedarf - ‘,_/"‘
- Gesamtbedarf ca. 10 Mill. t/a (Quelle UBA Studie 2017 ca. 9 Mill.t) i /7

- Beispiel Jahresproduktion Gipskartonplatten 2021 248 Mio m? (Quelle: Statista)
Bei durchschnittlich angenommenen 9 kg/m? ergibt sich ein Rohstoffbedarf von ca. 2,2 Mio t

- Bisher in ausrechenden Mengen verfigbar: wichtigste Quellen Naturgips 40 %
REA-Gips 60% (Quelle: UBA Studie 2017)

Aber: Wegfall der wesentlichen REA-Gipsmengen durch den Ausstieg aus der Kohleverstromung
bis 2038 !!

Gleichzeitig Anstieg der gipshaltigen Abfalle im Riickbau — verstarkte Nutzung als Rohstoff-Ressource

4
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Derzeitig werden nur Giberwiegend

Gipskartonplattenabfalle fir das
Gipsrecycling eingesetzt.

Gipsfaserplattenabfalle konnen

aktuell nur als sortenreine und
storstofffreie Fraktionen stofflich
verwertet werden (Verschnittreste).

Gasbeton- bzw. Porenbetonsteine,

y Gipsputze oder Gipsestriche sind fir

das Glpsrecycllng nicht geeignet!

Gasbeton- oder
Porenbetonsteine

gipshaltige Bauabfille
AVV 170802 / 191209

Gipsputze oder
Gipsestriche




Statistik
Erhebung zum Gipsrecycling

2015H"

& H - Hochrechnung
0 quelle: Frognos AG

S Ny T

2020H*

2025H"

mSzenario 1: Status quo mit erhdhier Ricklaufquaote

Szenario 2: Verkirzung der Nutzu r
mSzenario 3: Steigerung der Rickla ote
= Szenario 4 Optimales Szenaric

Odavon recyclingfahig

An der Recyclinganlage angenommene Gipsabfille*

Produzierte Menge Recyclinggips™

(2021)

Jahresmenge in Tonnen

Jahresmenge in Tonnen

(2022)

126.600,15

98.093,02

132.913,48

100.920,74

*einbezogen werden alle fur das Gipsrecycling zugelassene Abfallschlissel
**antsprechend den Qualitatsanforderungen aller Abnehmer
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Diskrepanz zwischen
prognostiziertem Aufkommen
und tatsachlicher Aufbereitung!

- Ursachen:
Schwachelnde Baukonjunktur?
Falsche Prognose?

Aus unserer Sicht nein, sondern:
Entsorgungspraktiken, die dem
.. Gipsrecycling nicht dienlich sind !

*  Weiterhin Entsorgung auf
Deponien und im Ausland
(Tschechien)

* Ungenligende Getrennthaltung

* Keine Riickfragen der Erzeuger
an die Recycler zur Einstufung
der Recycelfahigkeit

Fehlende Kontrolle

A
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Recycling von gipshaltigen Bauabfallen

Gesetzliche Rahmenbedingungen

In der Gewerbeabfallverordnung
§ 8 ist die getrennte Sammlung,
Vorbereitung zur Wieder-
verwertung und Recycling von
Baustoffen auf Gipsbasis (AVV
170802) vorgeschrieben!

Seit 01.01.24 |asst der § 7 Abs. 3
der Deponieverordnung die
Ablagerung von Abfallen nicht
mehr zu, welche einer Verwer-
tung zugefihrt werden kénnen!

L )
=

Kreislaufwirtschaftsgesetz § 6 -
Abfallhierarchie!

Laut Deponieverordnung gemaf}
§14 Abs. 3 ist eine Verwertung
von gipshaltigen Abfallen als
Deponieersatzbaustoff nicht
zulassig.

Laut Ersatzbaustoffverordnung
dirfen gipshaltige Abfalle nicht
als Ersatzbaustoff auf Grund
ihrer chemischen Eigenschaften
verwendet werden.

Fazit: Die Rahmenbedingungen sind positiv, werden aber ungeniligend umgesetzt!

25.11.2025
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Anlagendaten

Standort: 04463 GroRpdsna, Am Westufer 1

Planungen

Inbetriebnahme

Genehmigte Anlagenkapazitat
Gesamtflache

Hallenbereiche

Kapazitat Inputlager
Personalbedarf

Einzugsgebiet: ca. 200 km
Neue Bundeslander, Bayern, Hamburg,
Teile von Hessen und Niedersachsen

Gipsrecyclinganlage der MUEG

seit 2012
2014

75.000 t/a

ca. 15.000 m?
ca. 5.000 m?
2.500t

3 MA/Schicht

\zg_'-b‘c,-; " 5,11.2025 Seite 10
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Gipsrecyclinganlage der MUEG

Technologlebeschrelbu ng

technische Ziele der Aufbereitung

*  Trennung des Gipskernes von der Kartonage

. Abtrennung der Storstoffe

. Einstellung der erforderlichen KorngrofRe

. Sicherstellung der Qualitatsempfehlungen des
Bundesverbandes der deutschen Gipsindustrie

T AT J
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] KIassierung
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- Optlmale KIaSS|erung (Slebung/Slchtung) ist entscheldend
fir die Einhaltung der Qualitatskriterien

'« - Saubere Trennung der Fraktionen Gips, Papier und
Fremdstoffe

- Genaue Abstimmung der einzelnen Klassierungsschritte
zueinander sowie mit den Zerkleinerungsstufen ist
entscheidend

Einsetzbar als Siebtechnik sind Linear-Schwing-

Siebmaschinen, Kreis-Schwingsiebmaschinen,

- Technisch unspektakular (Gips Mohs-Harte 2)
- Zerkleinerung mit niedrigem Energieeintrag
- Vorteile:
KorngroRen sind gut beeinflussbar
Bessere Abtrennbarkeit der geringer zerkleinerten
Kartonagen
—— - Essind jedoch mehrere Zerkleinerungs- und
Klassierungsschritte erforderlich
Fiir den mehrstufigen Prozess sind je nach Anwendung

Prall-, Schrauben-, Walzen- oder Hammermithlen oder ~ Spannwellensiebmaschinen und Rollenrost sowie als
Backenbrecher einsetzbar Sichtungstechnik Fliehkraftsichtung, Schwerkraftsichtung
— 29.11.2025 Seite 11

=v¢“""



Gipsrecyclinganlage der MUEG
Inputmaterial

Wichtigste Einflussfaktoren fiir den Aufbereitungsprozess
Storstoffe (bis 5-10 Ma%)
Mineralik (Fliesen, Beton, Putz, Gipsfaserplatten u.a.)
Holz, Folien, Plastik, Styropor, Metall, Dammmaterial
Feuchte

25.11.2025 Seite 12
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Glpsrecyclmganlage der MUEG
Nicht recycelfahlger Input - Storstoffe




Gipsrecyclinganlage der MUEG

MUEG Recyclingmaterialien

Casubase0/2 Casubase 2/5

Recyclingquote > 90% ‘ , =



Gipsrecyclinganlage der MUEG
Qualitatssicherung

MUEG

Qualitatsempfehlung (auszugsweise) des BV der Gipsindustrie/ Eurogypsum (Stand: 2024)

Tabelle 1: Parameter flir Gesundheit, Sicherheit und Nachhaltigkeit?

Parameter HSN* Qualitatskriterien = Verwendete Methode

Gemal den nationalen
gesetzlichen Anforderungen
oder durch interne
Bewertung

Spurenelements ungiftig

Radioaktivitatsindex | <05 Richtlinie 2013/59/Euratom

ISO Methode (ISO 22262-2
(2014))* und/oder geeignete
nationale Methode

erforderlich

Asbest keiner®

ry
-

- “’

ot . -

Tabelle 2: Technische Parameter

Technische Parameter

ausgedriickt
als

>

Qualitatskriterien

wasserloslich?

PartikelgroBe® =50 mm VGBS, Teil 2, A7
q Freie Feuchtigkeit® <10% VGB®, Teil 1, Kapitel 1
| Reinheit des Gipses” CaSOxz, 2 H20 280% VGE?, Teil 1, Kapitel 2
v Organischer Gesamtgehalt S5 VGB?, Teil 1, Kapitel 810/
| rogy! S EN 15936:2022
Magnesiumsalze; Mgo <01% VGBS, Teil 1, Kapitel 81

Natriumsalze, wasserloslich®

Na,O

<0.04%

VGBS, Teil 1, Kapitel 8.2

Kaliumsalze, wasserldslich®

<0.06 %

VGBS, Teil 1, Kapitel 83

Chlorid®

Cl

<0.01%

VGE®, Teil 1, Kapitel 8.8

Verwertern festgelegt. Diie
Qualitdtsmanagementsysteme verflgen.

sollte

Die Bewertungsmethoden und Mindestprobenahmen werden in Einzelvertragen mit den
Behandlungsanlage

Uber

geeignete

4=

DIN EN ISO 787-9: 2019-
06
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Gipsrecyclinganlage der MUEG
Qualitatssicherung

Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)

Input
Einhaltung der Annahmebedingungen der MUEG (Definition ASN, keine biologisch radioaktiv oder mit
Asbest verunreinigten Abfalle, geringer Storstoffanteil 5 Ma%)

~ Asbest — Nachweis Uber das Gebaudealter (vor bzw. nach 1995) oder CE-Zeichen bzw. EN-Aufdruck)

~ Falls nicht maglich, ist die Asbestfreiheit im Einzelfall nachzuweisen

(z.B. BIA Verfahren 7487 aus TRGS 517, NWG 0,008 Ma%)

] il ™ T i |
Output

. Tagliche Kontrolle der Schliisselparameter (Reinheit, TOC, Feuchte)

Alle 1000 t zusatzlich pH-Wert, KorngroRe, Salze, Asbest / quartalsweise groRes Programm - zusatzlich
Schwermetalle im Feststoff und Eluat, PAK, Radioaktivitat
(Analysen durch akkreditiertes Labor)

Untersuchungen sind umfangreicher als bei REA- oder Naturgips !

- 25.11.2025  Seite 16



40.000 t

20.000 t

20.000 t

10.000 t
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Gipsrecyclinganlage der MUEG
Mengenentwicklung

37,9374

33.635t
31.767,
25.976,
23.996t
18.866 t
16.741t

9.931 9.708t 10.000t

7.943¢ 7.795t

254t 6.417 t

48961t 4196t 5161t 4,751t
2015 2016 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024 Trend 2025

Trend 2025
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Ry Gipsrecyclinganlage der M Tl = e SSONN
B A0 g Potenzial Hessen : TN :
‘\' D 3 A
o Abbildung 2-7 Ergebnisse der Szenarien 1 bis 4 zum Abfallaufkommen und zum recyclingfahigen Anteil

von Gipskartonplatten in Deutschland bis zum Jahr 2030 (in 1.000 Tonnen, inkl. Ver- ‘- < 'f f ; A U BA-Stud ie (Szenario 1) fur das Ja hr 2025
schnitt) A 24

Recycelfahiger Gips 420.000 t/a

entspricht 5kg/Ew * a

in1.000ta

Einwohner Hessen 6,3 Mill.

Prognostizierte Menge
an recycelfahigem Gips 31.500t

2015H" 2020H" 2025H" .
-g;::m;;et:mﬁ%ngfmmRmhaanm :i :. ; ! bei MUEG recycelt Ca. 600 t

sdauer
mSzenario 3: Steigerung der Ricklaufquote
mSzenario 4: Optimales Szenario
DOdavon recyclingfahig
*H - Hochrechnung

Quelle: Prognos AG
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Vielen Dank

lhre Aufmerksamkeit




